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VEREINBARUNG
Nr. 2928777-129-UMS-20261007

iiber die sachgem#Re Umstempelung von Erzeugnissen mit

Bescheinigungen iiber Werkstoffpriifungen von Herstellern,

die entsprechend den Regelwerken fiir iberwachungsbediirftige

Anlagen (Druckgeriterichtlinie 2014/68/EU und AD 2000 Merkblatt WO) liberpriift sind

zwischen

der Firma Leiritz Maschinenbau GmbH
Langenaltheimer Str., 2-4
91788 / Pappenheim
DE

und der TUV-SUD Industrie Service GmbH (TUV SUD Organisationseinheit)
IS-AN1-NBG
Edisonstrafle 15
90431 Nirnberg

1. Zweck und Abgrenzung der Vereinbarung

1.1 Diese Vereinbarung stellt sicher, dass durch geeignete Mafinahmen eine sachgeméfe

Umstempelung von Erzeugnissen mit Bescheinigung ber Werkstoffprifungen durch
die Firma Leiritz Maschinenbau erfolgt.

1.2 Voraussetzung fir die Verwendung der Werkstoffe

- fur iberwachungspflichtige Anlagen ist, dass die Uberpriifung der Werkstoffhersteller
nach den entsprechenden Technischen Regeln (z. B. AD 2000 Merkblatt WO0) erfolgt
ist und die Werkstoffe mit Abnahmepriifzeugnis 3.1 oder Werkszeugnis (oder Werks-
bescheinigung) nach DIN EN 10204 belegt und mit der erforderlichen Kennzeichnung
(Ursprungskennzeichnung) entsprechend den Regelwerken fur iberwachungspflich-
tige Anlagen vom Herstellerwerk versehen sind.

- fiir nicht (iberwachungspflichtige Anlagen ist, dass die Prifbescheinigung des Werk-

stoffherstellers der Kundenspezifikation entspricht und die Werkstoffe mit der erforder-

lichen Kennzeichnung vom Herstellerwerk versehen sind.
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1.3 Umstempelungen von Erzeugnissen mit Abnahmepriifzeugnis 3.2 nach DIN EN 10204
beruhrt diese Vereinbarung nicht.

Ausgenommen davon sind Erzeugnisse, die mit einem Abnahmeprifzeugnis 3.2 be-
scheinigt sind, wenn deren Einsatzbereich nicht der Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU
unterliegt.

Ebenso kénnen Fertigteile, deren Ausgangswerkstoff mit einem Abnahmepriifzeugnis

3.2 belegt ist, umgestempelt werden, wenn die Kundenspezifikation nur ein Abnahme-

priifzeugnis 3.1 verlangt. Dies ist dann jedoch tber einen Vermerk in der Umstempel-
= bescheinigung anzugeben.

Weitere Vereinbarungen: Keine
2. Voraussetzung zur Umstempelung
Die Firma Leiritz Maschinenbau GmbH erfiillt folgende Voraussetzungen:
2.1 Ordnungsgemaile Betriebsorganisation
2.2 Ubersichtliche Lagerung mit Absicherung gegen Werkstoffverwechslung

2.3 Sie hat sachkundige Werksangehorige benannt, die die erforderlichen Kenntnisse
tber Werkstoffe, Bezeichnungen von Werkstoffen und deren Kennzeichnung entspre-
chend den Regelwerken besitzen.

2.4 Es wurde ein Kennzeichen festgelegt, aus dem die benannten, sachkundigen Werksan-
gehdrigen der Firma erkennbar sind (Anlage 1).

2.5 Sie fuhrt Betriebsaufzeichnungen tiber umgestempelte Teile, aus denen alle Vorgénge
(Werkstoff, Abmessungen, Aufteilung, Kennzeichnung, zugehorige Bescheinigungen
Uber Werkstoffpriifung und der verantwortliche Werksangehorige) ersichtlich sind.

2.6 Sie stellt sicher, dass die ordnungsgemafe Durchfiihrung der Umstempelung durch
die Firma von Priifern der TUV SUD Organisationseinheit unangemeldet tiberpriift
werden kann. Hierzu erhalten die Priifer der TUV SUD Organisationseinheit Einsicht in
alle erforderlichen Unterlagen und in die betroffenen Betriebsstétten.

Weitere Vereinbarungen: Die Uberwachungen erfolgen jahrlich.

2.7 Die Firma Ubernimmt gemaR den gesetzlichen Bestimmungen und den getroffenen
vertraglichen Regelungen die Verantwortung fiir das in ihrer Betriebsstétte umgestem-
pelte Erzeugnis.
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3.1

3.2

3.3

4.1

4.2

4.3

5.

Zustimmung zur Umstempelung

Die TUV SUD Organisationseinheit gibt mit der Uberpriifung am 07.10.2026 ihre Zu-
stimmung, dass die Firma entsprechend der in Abschnitt 1.2 festgelegten Abgrenzung
Umstempelungen durchfiihren kann. Die an die Zustimmung gebundenen Vorausset-
zungen (Abschnitte 2.1 bis 2.7) werden hierbei von der Firma erflilt und garantiert.

Ist eine Vereinbarung zur Ubertragung von Kleinteilen aus gepriiftem Vormaterial ent-
sprechend AD 2000-Merkblatt HP 0, Abschnitt 4.2.1 anwendbar, so gelten folgende
Bedingungen:
Werkstoffe mit Abnahmepriifzeugnis 3.2 nach EN 10204 fiir Kleinteile entsprechend
den Festlegungen in den Technischen Regeln (siehe z.B. Druckgeraterichtlinie
2014/68/EU, Anhang |, Abschnitt 3.1.5 und AD 2000-Merkblatt HP 0, Abschnitt 4.2.1)
dirfen umgestempelt werden.

Ja/ O Nein

Diese Regelung gilt nur fur folgende Kleinteile und Abmessungen:
Teile untergeordneter Bedeutung bis zur gréRten Abmessung 200 mm

Als verantwortliche(n) Werksangehorige(n) benennt die Firma die in der Anlage 1 auf-
gefiihrten Personen. Diese Personen wurden durch die TUV SUD Organisationsein-
heit auf ihre Pflichten hingewiesen.

Durchfiihrung der Umstempelung

Die Umstempelung von Erzeugnissen mit Bescheinigungen Gber Werkstoffpriifungen
ist vor dem Trennen bzw. einem Bearbeiten der Teile mit Schlagstempel bzw. Elektro-
lyte-Beschrifter entsprechend den Technischen Regeln vorzunehmen.

Bei bestimmten Erzeugnisdicken kann anstelle der Einpragung auch die Kennzeich-
nung entsprechend den Technischen Regeln mit dauerhafter Farbe aufgetragen wer-
den oder auf sonstige geeignete Weise erfolgen.

Anstelle des Herstellerkennzeichens haben die benannten sachkundigen Werksange-
hérigen die Kennzeichnung durch Aufbringen des in Anlage 1 festgelegten Stempels
ZU erganzen.

Ausstellen von Bescheinigungen

Fir die Ausstellung von Bescheinigungen Uber Werkstoffpriifungen nach EN 10204 gelten
die Technischen Regeln. In der Regel wird die Ausstellung von Bescheinigungen (iber das
Umstempeln ersetzt durch die von den verantwortlichen Werksangehérigen gegengezeich-
neten Betriebsaufzeichnungen.

Werden umgestempelte Teile an einen anderen Weiterverarbeiter oder auf eine Baustelle
geliefert, so ist diesen Teilen eine Umstempelbescheinigung beizufiigen oder ein entspre-
chender Vermerk auf dem Werkstoffnachweis vorzunehmen.
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6. Kosten

Die Kosten fiir die erstmalige Uberpriifung und die regelmaRigen Nachpriifungen durch die
TUV SUD Organisationseinheit tragt die Firma Leiritz Maschinenbau GmbH

7. Zuriickziehen der Zustimmung
Die Zustimmung zur Umstempelung kann durch die TOV SUD Organisationseinheit zuriick-
gezogen werden, wenn bei den regelmafigen Nachprifungen entsprechend Abschnitt 2.6
oder anderweitig festgestellt wird, dass die Voraussetzungen fiir die Zustimmung (Abschnitt
2) nicht mehr erfiillt sind.
= Diese Zulassung ist giltig bis 31.10.2029 (3 Jahre) und kann bei Bedarf und auf Anforderung

— verlangert, oder von beiden Parteien gekiindigt werden.

8. Zusétzliche Vereinbarungen / Bemerkungen

Diese Vereinbarung mit der Nr. 2928777-129-UMS-20261007 ersetzt die Vereinbarung mit der
Nr. 2928777 vom 23.10.2024

9. Verpflichtung
Die Unterzeichneten bestatigen, dass diese Voraussetzungen eingehalten sind und ver-

pflichten sich, die in dieser Vereinbarung getroffenen Regelungen einzuhalten.

Pappenheim, den 07.10.2026 Pappenheim, den 07.10.2026

Leiritz Maschinenbau GmbH

=)

(Sebastian Ehard)

Anlagen 1: Datenschutzerklirung / Ubersicht der Umstempelberechtigten
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