Bescheinigung
uber die Herstellerqualifikation nach DIN 2303

Q2 |BK1| 001 | 2021

Leiritz Maschinenbau GmbH
Langenaltheimer Str. 2 - 4

91788 Pappenheim

Der Betrieb

hat auf Antrag und nachfolgender Betriebspriifung nachgewiesen, dass er die Qualitatsanforderungen an Herstell-

und Instandsetzungsbetriebe fir wehrtechnische Produkte durch Schweillen/Hartléten/ thermisches Spritzen erflillt.

Auf Grundlage dieser Herstellerqualifikation ist er berechtigt, an wehrtechnischen Produkten der

Klasse Q 1 - mit aligemeinen Anforderungen

Klasse Q 2 - mit besonderen Anforderungen

relevante Arbeiten der Bauteilklasse BK 1 in den Prozessen

Metall- AktivgasschweiBen (135t, MAG)
Wolfram-Inertgasschweiflen (141, WIG)
Hubziindungsbolzenschweillen (783, ARC)

an Werkstoffen der Gruppen nach CEN ISO/TR 15608:2013

1.1;1.2; 3.1; 8.1; 22.3; 22.4

auszufiihren.
Bemerkungen: keine
Aufsichtsperson/ Name Vorname geb. am Qualifikation
Fachverantwortlicher:  Ehard Sebastian 11.09.1978 Schweilitechniker, IWT
Vertreter: Ehard Wolfgang 19.06.1954 Schweifachingenieur, SFI
Auftrags Nr.: 268205618

Geltungsdauer der Zulassung:
Ausstellungsort, Datum:

Anerkannte Stelle
(Name/Unterschrift/ Siegel)

Allgemeine Anforderungen
siehe Riickseite

www.tuv.com

bis zum 17. Februar 2024

Halle, 26. Februar 2021

Dipl.-Ing. Axel Ewert
Leiter

TUVRheinland®

Genau. Richtig.

10/201 10.17 D A4 ® TUV, TUEV und TUV sind eingetragene Marken. Eine Nutzung und Verwendung bedarf der vorherigen Zustimmung.



Allgemeine Bestimmungen

1. Diese Zulassung ist auf Anforderung vor der Ausfilhrung von SchweiBarbeiten in beglaubigter
Abschrift oder Ablichtung der zustindigen Aufsichtsbehdrde oder dem Auftraggeber vorzulegen.

2. Zu Werbungs- und anderen Zwecken darf diese Zulassung nur im Ganzen vervielfiltigt oder
verdffentlich werden. Der Text von Werbeschriften darf nicht im Widerspruch zu dieser Zulassung
stehen.

3. Ein Ausscheiden der in dieser Zulassung fiir die Wahrnehmung der Aufgaben der Schweil-
aufsicht genannten Person(en) sowie Anderungen des Schweilverfahrens oder wesentlicher Teile
der fir die Schweilarbeiten notwendigen betrieblichen Einrichtungen sind der anerkannten Stelle
rechtzeitig anzuzeigen, die erforderlichenfalls eine erneute Priifung im Betrieb veranlasst.

4. Treten Zweifel an der Eignung des Betriebes auf, sind jederzeit unangemeldete Betriebsbesichti-
gungen und Priifungen im Betrieb durch die anerkannte Stelle vorbehalten.

5. Diese Zulassung kann jederzeit mit sofortiger Wirkung entschadigungslos zuriickgenommen,
erganzt oder gedndert werden, insbesondere wenn

die Voraussetzungen, unter denen sie erteilt worden ist, sich geandert haben,
oder
wenn die Bestimmungen dieser Zulassung nicht eingehalten werden.

6. Mindestens zwei Monate vor dem Ablauf der Geltungsdauer ist bei der anerkannten Stelle erneut

ein Antrag zu stellen, falls die Eignung weiterhin bescheinigt werden soll.

Verteiler:
1. Antragsteller (Original)
2. zustandige Leitstelle

3. z.d. A

A TUVRheinland®

www.tuv.com Genau. Richtig.
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Leiritz Maschinenbau GmbH

Certificate

of the manufacturer qualification according to DIN 2303

Q2

BK1

001

2021

The company Langenaltheimer Str. 2 - 4

91788 Pappenheim
Germany

has, upon request and on the basis of the following audit, proved that it meets the quality requirements for manufacturing
and servicing companies for military products by means of welding/brazing/thermal spraying.

This manufacturer certification authorizes it to carry out, on military products of

Class Q1 - with general requirements

Class Q 2 - with special requirements

relevant jobs from component class BK 1 in the following processes:
Metal Activ Gas welding (135)
Tungsten Inert Gas welding (141)
Drawn arc stud welding (783)

on materials from the groups  acc. to CEN ISO/TR 15608:2013

1.1;1.2; 3.1; 8.1; 22.3; 22.4

Remarks: -
Supervisor Last name
specialist: Ehard
Deputy: Ehard
Order no.:

Period of validity of the permit:
Place of issue, date:

Manager of the Certification Body
(Name/Signature/Seal)

General requirements
see reverse

www.tuv.com

First name
Sebastian
Wolfgang

268205618
until 17t of February 202

Halle, 28 of February 2021

Date of birth
11.09.1978
19.06.1954

Qualification
Welding technician, IWT
Welding engineer, SFi

B0

Dipl.-Ing. Axel Ewert
Head

A TUVRheinland®
Genau. Richtig.
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General provisions

1. This permit is to be submitted upon request to the relevant supervisory authority or the client before
welding work is performed in the form of a certified duplicate or photocopy.

2. This permit must be reproduced or published for publicity or other purposes only in its entirety. The
text of publicity material must not contradict this permit.

3. If the person(s) named in this permit for performing the welding supervision tasks leave(s) the
company, and if changes to the welding procedure or major parts of the operational equipment
required for the welding jobs are made, the acknowledged body must be informed immediately, and
may initiate a repeat test at the company if necessary.

4. If doubts regarding the company's suitability arise, the acknowledged body reserves the right to
perform unannounced company inspections and tests at any time.

5. This permit can be revoked, amended or changed at any time with immediate effect without
compensation, particularly if

the conditions under which it was granted have changed,
or
the conditions of this permit are not complied with.

6. At least two months before the permit expires, another application must be submitted to the

acknowledged body if suitability is to continue to be certified.

Remarks: -

Distribution:
1. Applicant (original)
2. Control center in charge

3. Archive

TUVRheinland®
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