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Betriebssicherheit und Ergonomie
Kontrolliertes Wenden ohne Gefahrdung von Mensch und Werkstiick

Beim Wenden von schweren Bauteilen oder Werkzeugen, beispielsweise
speziellen Spritzgussformen oder Stanzelementen im Bereich von 1 t und
mehr, werden oftmals Hallenkréne eingesetzt. Dies birgt jedoch Risiken,
da das Objekt in die Seile kippen und damit den Bediener gefahrden sowie
das Hebezeug beschadigen kann. Ein Schragzug mit dem Kran sowie das
Schleifen von Lasten iiber den Boden sind zudem nach geltenden Unfall-
verhiitungsvorschriften untersagt. Daher kommen hier Wendevorrichtungen
zum Einsatz, die solche schweren Lasten sicher und schonend um bis zu
90° wenden konnen. Viele dieser Geréte weisen dabei aber haufig gefahr-
liche Scher- und Quetschstellen auf, die schwerwiegende Verletzungen
des Bedieners verursachen konnen. Zusétzlich miissen diese Geréte in
der Praxis unterschiedlich geformte Teile bewegen.

Nicht selten kommt dabei eine zum Kippen neigende Form des Objekts
hinzu, die ein gefahrloses Wenden erschwert. Hallenkrane sind fiir diese
Mandver nur bedingt geeignet, da das Werkstiick bei ungtinstigem Handling
in die Anschlagseile fallen und damit das Hebezeug beschadigen sowie in
der Nahe befindliche Personen lebensgeféhrlich verletzen kann. Zudem darf
das Werkstiick aufgrund der Vorgaben der Berufsgenossenschaft Holz und
Metall nicht per Schragzug iiber den Boden geschliffen werden.

Um dieser Aufgabe gerecht zu werden helfen Wendegeréte, wie der Tool-
Mover von Leiritz. Nach Beladung durch einen Kran oder Gabelstapler dreht
das Gerdt, jegliches Werkzeug oder Bauteil bis zu einem Gewicht von 80 t
um 90°. Die etwa viertelkreisformige Vorrichtung mit zwei zueinander im
rechten Winkel stehenden Auflageplattformen wird dabei von unten durch
einen Motor mit Frequenzumrichter betrieben, der ein maglichst sanftes
An- und Abfahren des Wendevorgangs garantiert. Zusétzlich kann die Zwi-
schenposition nach dem Aufrichten variabel und stufenlos bei weniger als
90° fixiert werden, was ein unbeabsichtigtes Kippen verhindert.

Wichtig ist, dass die Abrollkontur wahrend des Wendevorgangs sicherstellt,
dass der Drehpunkt stets vor dem Gesamtschwerpunkt des zu drehenden
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Objektes bleibt. Nur so kann ein kontrollierter und sicherer Kippvorgang
gewabhrleistet werden. Je nach Form und Empfindlichkeit des Werkstiicks
sollten dabei unterschiedliche Anpassungen der Auflageflache vorgenom-
men werden, sodass die Wendevorrichtung an das Gut angepasst ist.

Weiter Informationen unter: www.leiritz-maschinenbau.de




