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Medizintechnik
Exoskelette revolutionie-
ren die Behandlung von
Muskelschaden. Im Zent-
rum: die technische Aus-
legung von Linearfiihrun-
gen und Gleitlager.

Russland

So schlagen sich die
deutschen Maschinen-
bauer derzeit in einem
wichtigen Markt: Russ-
land. Was lduft gut und
wo gibt es Hindernisse?

Ranking

Die Digitalisierung schrei-
tet voran und Technolo-
gieunternehmen profitie-
ren. Hier sind sie: Die 20
umsatzstarksten Tech-
Unternehmen weltweit.
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DIGITAL

Kundenbeziehungen 4.0: Viele Maschinenbauer
haben digitale Formate entwickelt, um in der Pan-
demie die Kommunikation in Richtung Kunden zu
gewahrleisten. Was hat sich bewdhrt?  Seite 10
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Das Plus bei der Ausstattung lhrer Drehmaschine.
Von Standardkomponenten bis hin zu passgenauen Losungen.
Schopfen Sie die Leistungsfahigkeit Ihrer Drehmaschine voll aus!

Mehr erleben unter schunk.com/equipped-by
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Supply Chain

Die Bundesregierung
macht Ernst und legt
einen Entwurf fiir ein
Lieferkettengesetz vor.
Wo liegen Chancen, wo
die Risiken?
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Leiritz Maschinenbau

Kontrolliertes Wenden ohne Gefahrdung

Bei zahlreichen industriellen An-
wendungen miissen taglich Werk-
stiicke oder Werkzeuge mit meh-
reren Tonnen Gewicht gewendet
werden, Nicht selten kommt dabei
eine yum Kippen neigende Form
des Objekts hinzu, die ein gefahr-
loses Wenden erschwert. Hallen-
krine sind fiir diese Mandver nur
bedingt geeignet, da das Werkstiick
bei ungunstigem Handling in die
Anschlagseile fallen und damit das
Hebezeug beschadigen sowie in
der Nihe befindliche Personen
lebensgeldhrlich verletzen kann,
Zudem darl das Werkstiick aul-
grund der Vorgaben der Berufsge-
nossenschaft Holz und Metall nicht
per Schragzug liber den Boden
geschliffen werden. Deshalb kom-
men hier ol elekirisch betriebene
Werkzeugwender yrum Einsatz, die
jedoch nicht die nitige Flexibilitat
bieten, um das Werkstiick adiquat
zu wenden. Bei diesen Maschinen
stellen ollene Scher- und Quetsch-
stellen mit scharfen Kanten oder
nicht geschiitzten beweglichen
Teilen des Antriebs eine Gefahr
fiir den Bediener dar.,
<Wendevorginge von Werkslii-
cken im industriellen MaBstab sind
immer und unter allen Umstinden
eine Herausforderung®, erzihlt
Sebastian Ehard, Geschafisiithrer
der Leiritz Maschinenbau GmbH.
Um dieser Aulgabe gerecht zu
werden und gleichzeitig ein Gerat
mit maximalem Spielraum zur
Individualisicrung zu bicten, fer-
ligl Leiritz seil 2018 den Tool Mo-

Zum Wenden von Werkstcken im industriellen MaBstab fertigt Leiritz seit
2018 den Tool Mover Pro Tech mit elektrischem Antrieb.

ver Pro Tech. Nach Beladung durch
einen Kran oder Gabelstapler ist
das kompakte Gerdt in der Lage,
jegliches Werkrzeug oder Bauleil

bis 7u einem Gewicht von 80t um
90° zu drehen. Die etwa viertel-
kreisformige Vorrichtung mit zwei
zueinander im rechten Winkel

stehenden Aullageplattformen
wird dabei von unten durch einen
Motor mit Frequenyumrichter be-
trieben, der ein moglichst sanftes
An-und Abfahren des wendevor-
gangs garanlierl. Zusalzlich kann
die Zwischenposition nach dem
Aufrichten variabel und stufenlos
bei weniger als 90° fixiert werden,
was cin unbeabsichtigtes Kippen
verhindert.

Je nach Form und Empfindlich-
keit des Werkstiicks konnen dabei
unterschiedliche Anpassungen des
Gerdls vorgenommen werden,
sodass die Wendevorrichlung in
verschiedensten Bereichen wie
dem Formenbau oder der Stanz-
technik, aber auch in der Auto-
mobilindustrie oder der Gielerei-
branche eingeselzt werden kann.
LSollen beispielsweise besonders
asymmetrische Teile mit dem Tool
Mover bewegt werden, kénnen
wir die Auflageplattform anpassen
und gegebenenlfalls Zusatzelemen-
te und Hillsmittel entwerfen®,
erklart Ehard. . Fiir das Wenden
von Coils besteht wiederum die
Maoglichkeit, eine C-Haken-Off-
nung sowie ein Auflageprisma zu
integrieren.” Als Kontaktmaterial
7zwischen Coil und Prisma oder
Werkstiick und Plattform werden
dabei verschiedene Schonbeldge
eingeselzl, die Schulz [ur die Ober-
fliche des Materials bieten.

Um den Werkzeugwender auch
fiir den Bediener moglichst sicher
Zu gestalten, wurde der Tool Mo-
ver in geschlossener Bauweise

konstruiert, sodass simtliche An-
triebsteile und beweglichen Ele-
mente verdeckt sind. Scher- und
Quetschstellen wurden zur Ver-
meidung von Verletzungen aul cin
Minimum reduzierl. Ein Signal-
geber sorgt auBerdem dafiir, dass
der Beginn des Wendevorgangs
sowohl optisch durch ein Blitzlicht
als auch akustisch durch einen
warnton von der Umgebung
wahrgenommen wird. Optional
konnen auch lasergesteuerte Scan-
ner oder Sicherheitslichtgitter in-
stalliert werden, die zusdtzlich
garantieren, dass sich nichts im
gefdhrdeten Arbeitsbereich befin-
det und damit auch keine Verlet-
zungen beim Betrieb des Gerits
maoglich sind.

Flir Anwender mil geringeren
Einsatzzeiten ist der Tool Mover
auch in einer Ausfithrung ohne
elektrischen Antrieb erhdltlich.
LBei dieser gebrauchsmusterge-
schiilzlen Variante kann die Platt-
form mit dem 7u bewegenden Teil
fiir den wendevorgang iiber einen
Kran positioniert werden*, erklart
Ehard abschlicBend. ,Durch ¢ine
innovalive Abrollkontur wird si-
chergestellt, dass wihrend des
Wendevorgangs der Drehpunkt
stets vor dem Gesamtschwerpunkt
bleibt und somit ein kontrollierter
und sicherer Kippvorgang garan-
tiert ist. Hierbei sind den Dimen-
sionen des Werkstiicks theoretisch
keine Grenzen gesetzt.”

Bild: Lelritz Maschinenbau
www.leiritz-maschinenbau.de



